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@) PROCEOE OE SERTO5AGE DVHE PIERRE OAW3 UN ELEMENT OE METAL 

© Le precede do eerussago seton rtrwenson prtseme 
Jntwfliefta (9) dans uno place do moto) 0),CTmprena«t tee 
oiapssoonsstamd; M> 

• porcet dans ta piece do moial (1) au motns un on (2) 
suscoplfrto do rocevylr la pterro, 

• me Bis on place uno plena (5) dans ohaque tnw (2), 
- appOqusr perpendteutaU ement ft to surf ace do t> place 

el a prcaimiid da & pertpnerto da cheque trou (SI -un outQ 
(6) dorn reiudmfcdprGsenio une potmo pour retainer una *)• 
vre (8) do metal sur to loufltetto (9) do la pJerre, 

• BppDQuer pemeuid^cutaJrornent 6 b surface da & pi Dee 
reutli (e) sur to suifaco do me to I denm&ee entre dew pferrss 
(5) cortlgues pour impdmor a ta surface du meoi au molns 
une emprelnie comsrenani au motns une facotto luscepv* 
Me do renecfuV la rumiftre. 
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La presente invention concern© un procede do sartJssago d'uno 
plerre dans un element do metal. 

Dans lo domains do la bijouterie et do rhonogerie, il est bien connu • 
de sertir des plerres precleuses sur un element da metal. 
5 Seton un precede desslque, un opftrateur vtenl appllquar una 

onglette, de mania re oblique, a la surface d'uno piece do metal pour le 
deformer. En eglssent de la sorta; te metal so deforme pour former un collet qui 
vlent recouvrir la peripheric de la pierre et Immobilise ceiie-cl sur retement do 
metal. 

10 Ce procede est satistalsant a cecl pros que la deformation du metal 

peut se tredulre par la formation de bavures qui nuisent au caractere de ttss6 
du bijou einsl obtenu. 

Un autre Inconvenient de ce precede est quU ne permet do sertir 
des plerres que sur dee elements de metaux tels que Tor ou I'argent Cest-a- 

] 5 dire des metaux presentant una certalne ductllite. 

En effet, lorsquH s'egtt d*app1lquer ce procede a des metaux durs, 
tel que du titane, on constate que Taction de I'onglette eglssent obliquement 
par rapport a la surface de la piece de metal ne permet pas de faconner un 
collet car le metal se casse en forment un copeau. 

20 un autre Inconvenient de procede de sertissage ectuel lient au fait 

que, dans le ess de pavage, c/est-d-dire da multitude de pterres sertlos les 
unes a cOte des autre? sur la surface c?un bijou ou d'une montre, la zone de 
metal qui est dellmltee par les plerres oonsUtue una zone qui apparaTl comma 
sombre et ne conlribue pas a mettre en vateur tea plerres. 

25 Un out de llnventlon est done de proposer un, procede permettent 

de sertir des pierres dans une piece da metal dur t tel que par exempie du 
titsne. 

Un autre but de (invention est de proposer un procede de 
sertissage psrmettant de valoriser les plerres serves. 
30 Selon llnventlon, ce procede de sertissage d'au molns une plane 

presentant un feuflletls dans une piece de metal comprenant les elopes 
consistent a.: 

- percer dans la piece de metal au molns un trou susceptible de 
recevoir la plerre, 
35 - mettre en place une piorre dans cheque trou. 
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- appDquer perpendJculalrement a la surface de la pleco et a 
proximite de la peripheric da cheque trou, un outil dont rexlremite presente une 
pointe pour refouler une levre de metal sur le feuBletls da la plana , 

- appliquer perpendlcwlalrement a la surface de la place routil sur la 
5 surface de metal delimltee entre deux plerres contigues pour Imprimer a la 

surface du mStal au molns une emprelnta comprenant au molns une facatte 
susceptible de reflechir la lumJere. 

Selon une possibBite, Pepplicetion de FoutB se fall manuellemanl. 

Solon una autre possibility reppliceUon de routil se fait 
10 mecanlquement 

invention oonceme egaiement un outil permetta'nt la mise en 
oauvre du procede, presentant a son extrerrfte au molns une surface se 
terminant par une, pointe, 

Selon plusleurs formes que peut prendre ToutU : 
15 - routil presente a son extremlte une forme conlque termlnee par 

une pointed 

. voutil presenle a son extremlte une forme telreedrtquo termlnee 
par una pointe. 

- routi) presente a son extremlte plusleurs facettes convergentes 
20 vers une pointe. 

- Toutil presente un rayon de 02 a 0.5 mm. 

L'invenUon concern© egaiement le prodult tel qu\in bijou ou une 
piece d'hortogerte comprenant une piece de metal sur laquelte sont disposees 
au molns deux plerres presentant un feuiltetis, ca recto rise en ce qi/il presente, 
25 entre chaque plerre. au molns une emprelnta Imprimee dans la surface de la 
pierre de metal formant une levre recouvrant le feulUetls de la plerre. . 

De preference, le surface do la place de metal delimltee par 
plusleurs plerres est dans se totatrtt Imprirnee d'emprelntes. 

Selon une possibilHo eventageuse, (es emprelntes presenter*! das 
30 facettes permettant de reflechJr la lumlere. 

Pour sa bonne comprehension, (Invention est decrite en reference 
au dessin cl annexe repressntant, a titre d'exempla non Umitettf, une possibQite 
de mlse en oeuvre du procede seton (Invention. 

Flguros 1 a 3 represented les dlfferentes etepes de mlse en 
35 cauvre de ce procede. 
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Figure 4 represents, en vue de dessus, un produit obtenu par ce 

precede, 

Figures 5 a 0 monlrent plusleurs formes de realisation posslbtos 
d'outfl permettant de metlre en oeuvre le procSdift seton rinvention. 
$ La figure 1 montre, en coupe, une plftce de metal 1 prdsentanl un 

trou 2 comme cela est blen oonnu dans res techniques de sertissege. Ce trou 2 
comprend. du cote de la surface de la piece de metal 1. une assise conique 3 
et une pertie cytindrtque 3. On peut noter que Passlse conique 3 sur lequcllo 
une plerre va reposer so sltue a une distance tres proche de la surface dc la 
10 piece de metal 1 . cette distance pouvant Otre de 0, 1 ft 0.2 millimetre. 

La figure 2 represente la plerre 5 mlse en place dans le trou 2 
avanl que Petepe de sertlssaga n'alt debute. On peut voir sur la Hguro 2 
repproche d'un outfl © dons une direction perpendlculelre d la surface de la 
piece de metal V Sur la figure 2, PouW 8 represent* presente une extremlte 
t 5 conique termlnee par une polnte 1 2. 

En se reportam d la figure 3. on peut voir I'outU applique sur la 
surface de la piece de metal 1. Au cours de cette application de Poutil. la 
matlere est repoussee de part et d'aulre de la polnte de Poutil 6 et la maUere 
constituent la piece de metal 1 est done deplacde pour former uno levre 8 sur 
20 le feuilleUs 9 de la plerre 5 preataWement Insert dena le trou. Cette levre e 
permet done dlmmobUlser la plena 5 dans son trou. 

L'etapo sulvente du precede conslste & former, avec Poutil e. de 
nouvelles emprelntes 1 1 sur la surface de to piece de metal 1, dellmitee par les 
pierres 5. 

25 Lorsque Pon se refere a Is figure 4, on peut voir la multitude 

d'empreintes 11 realisees sur ces surfaces Inter pierres. Dans Texomple de 
realisation represent*, ces emprelntes 11 presentent des facettes. en 
Poccunence quatre facettes. Les emprelntes 1 1 situees de maniero adjaccnte 
aux pierres permetteni de retenlr cellee-cl, les autres emprolntos 1 1 ayant pour 

30 tonction de renvoyer la (umlere. 

Les figures & a B represented plusleurs formes de realisation de 
Poutil. Ces formes de, realisation, non fimttetlves out toutefols toutes comme 
point commun la caracterlstlque salon laquelle Pextremlt6 da Poutil est 
constitute d*une polnte 12 e son extremlte. Cetla polnte 12 appllqufte 

35 perpendiculalrement a la surface du m6tal permet de repousser le metal mftme 
le plus dur pour former una levre a. 
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La figure 5 represent un oulil dont {'extremite est pyramidale 
La figure 9 represents un ouW dent rextremite est totreedrlque: 
La figure 7 represents urr outD dont rextremile est conique, 
Et ta figure 8 represents un oulfl dpnl Pextremite presenle quatre 

5 facettes.. 

Le precede, etnsl decrlt, presenle de nombreux eventeges. li 
permst da sertJr des plerres sur un m6tel extremement dur, tel qua du Wane, 
puisqua routil qui est utfflsa pour deformer le metal et pour ccnstituer une levre 
venant en appui sur le feullletb de la plerre. egtt perpendlculeirement e le 

10 surface de la pldce da metal destines a recevoir les plsrres. 

En outre, le fait que routil presenle une extremlte qui ve conferer a 
remprelnta una surface llsae pemiet un effet supplemental dans la mesure 
oil ramprolnte qui assure la retenue de la plerre realise egslement une 
reflexion de la lumlere. 

15 En mulUpllant lea emprelntes de ce type entre les plerres, II est 

alnsl croo una zone reflechlssante entre les plerres qui valortsent le tuminosite 
de cos demleres. La zona sombre qui existe dans le cas du pevega realise 
selon les techniques dasslques, grace a nnventton dispareTl au prom d une 
zone reflechlssent la lumlere. 

20 Enfin, faction da foutfl ne predutt pes de bevure de telle sortc que 

le bijou ou la piece dtiOrtogerte serwe de cette manlere presents une grande 
douceur. 

Un autre avantage du precede selon Invention reside dans le fall 
qu'ii permel da sertJr des plerres sur une surface Interieure ou une surface . 
25 gauche. 

Enfin, la surface sertle par le precede selon HnvenUon presenle un 
aspect contlnu qui fait que les plerres semes apparalssont comma elignees on 
rangees et colonnes 

Comma II va da sol, Hnvenlion n'est pas Hmitee a la forme de 
30 realisation decrfte cMJessus a litre d'exemple. Elie en embrasse au contrairs 
toutes les formes de realisation. 

Alnsl, d*autres formes d'outils pourralent elro envlsagess. II est blen 
entendu evident que tous types de plerre precfeuse, semi precleuso ou 
synthotique peuvent etre serus salon ce precede. 
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On comprend doalement quo, el ce proc^dd est particuJIdrement 
adapte au sortlssaga sur des mttaux dura lei 3 que le tltano, II paut egalemeni 
6tre mis an oouvro sur das mdtaux lets que or, argent ou acier. 



12/22/08, EAST Version: 2.9.0.3 



2855947 



REVINDICATIONS 
1. Procede do sertfssege d'au moins une plerre (5) presentant un 
5 feullletls (9) dans una piece do metal (1), comprenant tes etapes consistent a : 

- percer dans la place da metal (1) au molns un Iron (2) susceptible 
da race voir la pferre, 

- mettre an place una plena (5) dans chaque trou (2). 

«» appllquer perpendteulB)reme.nt a la surface da la pleco at a 
• to proximite da la peripheric da cheque trou (2), un outil (6) dont rextremite 
presente una pointe <12) pour refouler une tevre (8) da metal sur le feuifletls (9) 
de le plerre, 

- appllquer perpendteulsirement a la surface da la piece loulil (6) 
sur la surface de metal delimitee enUo deux pierres (5) contlgues pour 

15 Imprlmer a la surface du metal.au molns una emprelnte (11) comprenant au 
moins une facetta susceptible de reflechlr la lumlere. 

Z. Precede salon la ravendicaUon 1, caracterise en ce que 
rapplicatlon da Toutfl sa fart manuallement. 

3. Precede salon la ravendicaUon 2, caracterise en ce que 
20 ('application de routil sa fait mecanlquemenl. 

4. Outil (6) pour la mtee en csuvra du procedd selon I'une des 
revendications 1 a 3. caracterise en ce qull presente a son extremUe eu moins 
une surface convergente so termlnant par une pointe (12). 

5. OutJJ (6) selon la rovendteetion 4, caracterise en ce que routil (6) 
25 presente a son extremite une forme conique termlnee par une pointe. 

0. Outil (8) selon la ravendicaUon 4, caracterise en ce quo l*outll (6) 
presente a son extsemlte une forme tetraedrique termlnee par une pointo. 

7. Out!) (6) eelon la revendlcatton 4, caracterise en ce que routil (6) 
presente a son extremUe plusleurs facettes convergentes vers une pointe. 
30 B. Out!) (6) salon rune des revendiceUong 4 a 7, carectoriso en ce 

que le pointe de routil presente un rayon de 0.2 a 0.$ mm. 

9. Produit tel quVm bijou ou une piece d'hortogerie comprenant une 
piece da metal (1) sur laquella sent disposeee au molns deux pierres (5) 
presentant un feuHletls. caracterise en ce qu'H presente, entre chaque 
35 piete (5) , au moins una emprelnte Imprimee dans la surface do ta piece de 
metal (1) formant une tevre recouvrant la fauiHetis (9) da la plena (5). 



X2/22/08, SAST Version: 2.3.0.3 



2B65947 



7 

10. Produit selon ta revendlcation 9, caracterfse en ce que le 
surface do la piece de metal (1) dellmttee par plusleura planes (5) est dans sa 
totalite imprimee cfemprelntes (1 1). 

11. Produit seton to revendtoatton 9 ou la revendteeUon 10. 
5 ce recterise en ce que \n emprelntes ( 1 1 ) prteentent das fecettes. 
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